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ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ原価積算型 簡単に作れ・使える

Solution  Provider

Copyright  Kimitoshi Yagi ：Procurement  Innovation Research

プラ成形品

ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ原価積算型

ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ
ﾌﾟﾗｯﾄﾌｫｰﾑ

ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ回帰型

板金加工 プレス加工

＊いずれも すぐ使える専用フォーマット済です
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機械加工
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プリント基板
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601・・・

対象を選ぶ、データを見直す、計算確認

同じコンセプト
対象毎に微調整



対象品の key word は例示します
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Required 
knowledge

Cost driver

対象品別の例
必要なkey word 
説明・ガイド



コストテーブル原価積算型原価計算手順

Solution  Provider
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cost
algorithm

・材料費は 単位当り単価と使用量で計算

・加工費は 機械の能力と種類や加工時間で計算
特徴や数値で加工時間を調整

・管理費や利益は ロットの係数で計算

材料費、加工費、管理費、利益を計算する

入力
ﾌﾟﾙﾀﾞｳﾝ ｺｽﾄﾄﾞﾗｲﾊﾞで

自動判断し計算
工程設計は不要

出力
計算結果

・見積もりの標準化・共有化できる cost algorithm
・設備・加工時間など自動判断できる easy-to-use

cost driver



コストテーブル原価積算型の基本構成
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Platform

3つのエリア 入力、出力（計算結果）、データ（4分類）

ロストワックス鋳造 メモ データは仮のものです！実際の数字を入力願います。 2021/12/15 V2.0A 0508R
入力 ↓

1 材料は SKD 材料名、数字は変えられます。 かさ体積 賃率 ﾂﾘｰ
2 重量は 0.35 　  kg 材料 \/kg 比重 熔解鋳込み  ㎤ sec/個 \/h sec/個 枠番
3 かさ容積は 300      ㎤ S45C 90 7.9 1 10 34 2,400 25 1
4 中子は あり SCM415 100 7.9 1 30 38 2,400 28 1
5 形状複雑さ やさしい SKD 90 7.9 1 100 44 2,500 30 1
6 表面処理 焼き入れ SCS13 120 7.9 1 300 53 2,500 35 1
7 手配ロット 500      個 SCH13 140 7.9 1 500 64 2,500 40 2

1000 75 2,500 50 2

計算結果 AC4CT6 250 2.7 2 1,500 86 2,700 60 2

材料費 46.31 AC7A 250 2.7 2 2,000 100 2,700 70 3

加工費 373.02 ZDC2 190 2.9 2 3,000 110 2,700 90 3

管理費 62.90 BS CAC302 600 5.3 3 5,000 130 2,700 100 3

利益 71.29 BC CAC403 600 6.5 3 ツリー枠番 ㎤ 容積  ㎤ 湯口

単価  \ 553.52 参考　\/kg→ 1,581.5 PBC CAC502B 800 8.5 3 表面処理 \/kg 1 7,800 500

LBC CAC603 850 8.5 3 なし 0 2 10,000 700

タフトライド 260 3 12,000 1000

材料費 \/個 材料費/\k 比重 材重kg ツリー枠番 手配ロット 管理費 利益 焼き入れ 450 熔解鋳込 \/kg 参考推測

46.31 90 7.9 0.350 1 1 1.00 1.00 アルマイト 200 1 300 技術進歩

かさ面積 2,500 ←賃率\/h 湯口 kg/個 ツリー/個 5 0.40 0.35 アロジン 200 2 230 自動化 3

300.0 ツリ組立 仕上検査 0.165 7,800 10 0.20 0.20 亜鉛メッキ 120 3 330 高速化 3

53 35 450 500 湯口 50 0.18 0.18 その他 200 4 260 複合化 1

40.49 20.66 157.50 24.0 個/Tr 100 0.16 0.17 形状の複雑さ 中子 係数 精度向上 3

加工費￥/個 溶解鋳込\ 1 材料係数 1.10 中子 500 0.15 0.17 やさしい 0.85 なし 1.00 段取即換 3

373.02 154.4 300 溶解鋳込み 0.85 形状 1,000 0.15 0.15 一般的 1.00 あり 1.10 CAD/CA 3

管理費係数 利益係数 管理費 利益 2,000 0.15 0.15 複雑 1.10 複雑 1.20 材料即応 3

0.15 0.17 62.9 71.3 5,000 0.13 0.15 特殊 1.30 特殊 1.30 NC/IOT 2

仕上費
検査費

ろう成形
ﾂﾘｰ組立

材料費
8%

加工費
68%

管理費
11%

利益
13%

ロストワックス鋳造

条件入力
７項目

計算結果
材料費
加工費
管理費
利益

材料別
単位単価

管理費
係数

機械別
賃率、時間

加工
係数

・根拠明確・見える化 reasonable cost
・更新・改良が簡単 excel architecture
・いつでも・だれでも・どこでも ubiquitous   DX 

template



コストテーブル原価積算型 使い方
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見積もり
条件入力

試算結果
原価構成

..
原価構成
円グラフ

6

入力
1．材料選択 プルダウン

2. 重量 入力 gr
3. 投影面積 プルダウン

4．金型ｹ数取り(ｹ)  プルダウン

5．最大肉厚み プルダウン

6．手配ロット プルダウン選択

計算結果
1．原価構成別
2．原価構成グラフ

input/output

入力簡単
プルダウン多用

対象品別の例



コストテーブル ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ成形品 整備・更新やり方
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データ・テーブル
1．材料名と 材料費単価 ¥/kg
2. 投影面積（金型）に対応した 成形機械/Ton 

3．肉厚みに対応した 時間割増
4．管理費、利益のロット別係数

5．動作確認 必要によりデータ調整

計算式は変更不要
ただし、ﾃﾞｰﾀの追加やエリア拡大などは修正要

update

同じコンセプト
対象毎に微調整

対象品別の例



コストテーブル ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ成形品 整備・更新①②
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材料名と
材料費 ¥/kg
見直し要！

8

プルダウン・テーブル
1．材料名と 材料費単価 ¥/kg

material

加工費
データ

見直し要！

2.投影面積（金型）に対応した 成形機械/Ton
成形機に対応した 賃率・成形時間・段替えなど

対象品別の例



コストテーブル ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ成形品 整備・更新③④
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プルダウン・テーブル
3．肉厚みに対応した 時間割増

肉厚だと 保圧・冷却に時間かかる ＋α・sec

arrange

肉厚みによる
割増時間 sec
見直し要！

ロット別係数
見直し要！

4．管理費、利益のロット別係数

fee & profit

対象品別の例



サンプル
データで
動作確認

コストテーブル ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ成形品 整備・更新⑤

Solution  Provider
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計算式は
グラフの裏
にある

変更不要

verify

5．動作確認 必要によりデータ調整

対象品別の例



ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ いつでも・どこでも

原価の見える化
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実績回帰分析
説得力ある

でも もっと安く！

だれでも・簡単・便利

詳細原価積上
ものづくり現場
工程設計要！

Visual basic Excel function Excel 

原価積算
技術の裏付け
入力少なく！

ものづくりIE・VE

more useful

11



ｺｽﾄﾃｰﾌﾞﾙ 連携・協創のﾌﾟﾗｯﾄﾌｫｰﾑ
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Copyright  Kimitoshi Yagi ：Procurement  Innovation Research 12

design to cost

設計と連携
サプライヤと連携

図面←→コスト
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